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NOVELTY - The shelving (2) has several superposed inclined shelf bases (6) whose 

vertical projection runs in the direction of the longitudinal extension of the 

conveyor belt (5). The individual bases have a parallel article chute (7) with the 
same incline and set above the conveyor belt so that its lower end is in the 
contact-free area of the belt. All the shelf bases have, the same incline and an 
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article stop formed by fit-in cross dividers (8) . 
USE - For supplying goods 

ADVANTAGE - Has compact design. Drop space onto belt corresponds roughly to size of 
article to avoid damaging free fall. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The figure shows a diagrammatic view along the shelf 
front . 
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® Kommissionierautomatzurautomatsichen Komissionierung von in Regalen angeordneten 
® Kommissionierautomat (1) zur automatischen Kom- 

missionierung von in Regalen (2) angeordneten Artikeln 

(3), bei welchem ausgewahtte Artikel (3) iiber eine Aus- 

schiebereinheit (4) einem angetriebenen Forderband (5) 

und von dortauf dem Forderband einer Ausgabestelle (A) 

zufuhrbar sind, dadurch gekennzeichnet, da(S das Regal 

(2) iibereinander angeordnete schrage Regalboden (6) 

umfa&t, deren Vertikalprojektion und Gefalle in Langs- 

richtung des Forderbandes (5) verlaufen, dafi jeder Regal- 
boden (6) mit quer zum Gefalle verlaufenden unteren Ar- 

tikelauflagen versehen ist, und dafc mitzumindest einem 

Teil der Regalboden (6) eine Artikelrutsche (7) gleichen 

Gefalles verbunden ist, deren unteres Ende oberhalb des 

Forderbandes {5) liegt {Fig. 1). 
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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft einen Kommissionierautomaten 
zur automatischen Kommissionierung von in Regalen ange- 
ordneten Artikeln, wobei ausgewahlte Arlikel uber eine 5 
Ausschiebereinheit einem angetriebenen Forderband und 
von dort auf dem Forderband einer Ausgabestelle zufuhrbar 
sind. 

Ein aus DE 35 33 382 Al bekannter Kommissionierauto- 
mat def vorgenannten Art besitzt Regale mit iibereinander 10 
und nebeneinander angeordneten Schachten oder Fachbo- 
den, welche sich in Regalquerrichtung erstrecken und in ih- 
rer Langsrichtung gegeniiber der Horizontalen geneigt sind 
und in denen jeweils sortengleiche Artikel hintereinander 
gelagert werden konnen. Jeweils am unteren Ende eines je- 15 
den schragen querstehenden Schachtes befindet sich ein 
Ausschieber, die insgesamt eine rechnergesteuerte Aus- 
schiebereinheit bestimmen. Sofern vom Rechner angesteu- 
ert, wird ein ausgewahlter Ausschieber eines ausgewahlten 
schragen Schachtes betatigt, wobei kommissionierte Artikel 20 
auf ein Forderband abgegeben werden und bei einer Ent- 
nahme eines schachtuntersten Artikels die restlichen Artikel 
im schragen Schacht bzw. auf dem schragen Fachboden 
nachrutschen konnen. Das Forderband verlauft parallel in 
Langsrichtung des Regals. Bei zwei parallelen Regalen ver- 25 
lauft das Forderband zwischen beiden Regalen an einer un- 
teren Stelle. Die Artikel werden von Hand einer Bedie- 
nungsperson von der Regalhinterseite, d. h. von der dem 
Forderband abgewandten Regalseite in die einzelnen schra- 
gen Schachte eingegeben. 30 

Von Nachteil ist die Kommissionierung von Artikeln im 
freien Fall aus einer schachtuntersten Stelle auf das darun- 
terliegende beabstandete Forderband, wodurch die Artikel 
beschadigt werden konnen. AuBerdem kann ein kommissio- 
nierter Artikel aufgrund der Streuung bei einem freien Fall 35 
nur bedingt gezielt auf ein vorbeilaufendes Forderband ab- 
gegeben werden. Die bekannte Vorrichtung ist vergleichs- 
weise inkompakt und benotigt durch die querverlaufenden 
schragen Schachte eine grofie Breite bzw. eine groBe Regal- 
tiefe. 40 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Kommis- 
sionierautomaten der eingangs genannten Art, der sehr korn- 
pakt, insbesondere schmal, ausgebildet ist und mit dessen 
Hilfe auf einfache Weise zuverlassig und schnell auch erap- 
findliche Artikel beschadigungsfrei kommissioniert werden 45 
konnen. 

Gelost wird die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe 
durch einen Kommissionierautomaten der im Anspruch 1 
angefuhrten Art. 

Vorteilhaft weitergebildet ist der Kommissionierautomat 50 
durch die Merkmale der abhangigen Anspruche 2 bis 14. 

Wesen der Erfindung ist, daB das Regal iibereinander an- 
geordnete schrage Regalboden umfaBt, deren Vertikalpro- 
jektion und Gefalle in Langsrichtung des Forderbandes ver- 
laufen, daB jeder Regalboden mit quer zum Gefalle verlau- 55 
fenden unteren Artikelauflagen bzw. einem Artikelhalt ver- 
sehen ist, und daB mit zumindest einem Teil der Regalboden 
eine Artikelrutsche gleichen Gefalles verbunden ist, deren 
unteres Ende oberhalb des Forderbandes liegt. Die Schrage 
der Regalboden verlauft also in Richiung des Forderbands, 60 
und nicht quer wie nach dem vorgenannten Stand der Tech- 
nik. Die Regalboden bzw. die Artikelrutsche n liegen im we- 
sentlichen in einem Bereich, der nach dem vorgenannten 
Stand der Technik dem Fallraum der kommissionierten Ar- 
tikel uber dem Forderband entspricht. Es wird also durch die 65 
Erfindung der Fallraum cffektiv zum Lagern von Artikeln 
und zum Abrutschen der Artikel bei Vermeidung des freien 
Falls genutzt, wodurch die Artikel nicht beschadigt werden 



konnen, d. h. auch empfindliche Artikel, z. B. aus Glas, 
kommissioniert werden konnen. Da keine querverlaufenden 
Schachte bzw. Regalboden, sondem langs verlaufende Re- 
galboden vorgesehen sind, benotigt der erfindungsgemaBe 
Kommisionierautomat nur eine geringe Bautiefe. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung eines Kommissionierau- 
tomaten sieht vor, den Regalboden mit den unteren Artikel- 
auflagen als ein zick-zack-fdrmiges Blech oder Kunststoff- 
teil auszubilden. 

Der Regalboden mit den unteren Artikelauflagen kann 
auch bevorzugt ein wellenformiges Blech oder Kunststoff- 
teil sein, wobei die Wellen querverlaufende Berge und Taler 
besitzen, welche horizon tale Querrinnen in unterschiedli- 
cher Hone zur Lagerung der Artikel ausbilden. 

Der Regalboden mit den unteren Artikelauflagen ist ins- 
besondere ein planes Blech oder Kunststoffteil mit steckba- 
ren, in Langsrichtung verstellbaren, die unteren Artikelauf- 
lagen bildenden Querteilem. 

Besonders zweckmaBig ist es, wenn der Regalboden ein- 
stuckig mit der Artikelrutsche ausgebildet ist, wobei zwi- 
schen Regalboden und Artikelrutsche eine in Langsrichtung 
verlaufende Abkantung verlauft, und die Artikelrutsche 
ebenfalls plan ausgebildet ist und parallel zum planen Re- 
galboden in geringfugig tieferer Ebene liegt. 

Das Regal tragt bevorzugt oben und unten je eine vor- 
zugsweise parallel zum Forderband und insbesondere hori- 
zontal in Langsrichtung des Forderbands verlaufende 
Schiene, an der die entsprechenden Enden der Regalboden 
steckbar befestigt sind: 

Hierbei ist vorzugsweise der Abstand zwischen zwei be- 
nachbarten Regalboden verstellbar, um unterschiedlich ho- 
hen Artikeln bei kompakter Bau weise der Gesamtanord- 
nung Rechnung zu tragen. 

Fur unterschiedlich hohe Artikel ist bevorzugt vorgese- 
hen, die steckbaren Querteiler zurnindest teilweise mit Auf- 
steck- Verlang erungsteilen auszustatten . 

Unterschiedlich dimensionierte Kornmissionierartikel 
konnen in einem Regalboden auch dann gelagert werden, 
wenn insbesondere ein Regalboden in Langsrichtung zu- 
mindest aus zwei unterschiedlich konfigurierten Falz- oder 
Wellblechen bzw. Kunststoffteilen zusammengesetzt, vor- 
zugsweise zusammengesteckt, ist, 

Eine Ausschiebereinheit kann langs- und hohenverstell- 
bar auf der der Artikelrutsche abgewandten Seite des Regals 
angeordnet sein. 

Die Ausschiebereinheit besitzt zweckmaBigerweise einen 
horizontalen querbeweglichen StoBel zum Verschieben ei- 
nes oder mehrerer Artikel in einer Querrinne eines Regalbo- 
dens auf die Artikelrutsche. 

ZweckmaBigerweise ist auf der anderen Seite der Aus- 
schiebereinheit ein weiteres Regal vorgesehen, und es kann 
der StoBel beide Regale bedienen. 

An der Ausschiebereinheit ist bevorzugt eine Arbeits- 
plattform nach Art, Profil und Neigung der Regalboden an- 
geordnet, von der aus Artikel - insbesondere mittels des An- 
triebs des StoBels - auf die Regalboden schiebbar sind. 

Insbesondere ist die Ausschiebereinheit zu einer Artikel- 
eingabestelle verfahrbar bzw. verschieblich, welche vor- 
zugsweise an dem Langsende eines Regals gelegen ist, wel- 
ches dem Langsende der Ausgabestelle entgegengesetzt ist. 
Insofem ist die Ausschiebereinheit auch als Eingabeeinheit 
zu bezeichnen, mit deren Hilfe Artikel vollautomatisch an 
eine bestimmte Stelle in einem Regal eingelagert und spater 
mit Hilfe der gleichen Vorrichtung wieder ausgelagert bzw. 
kommissioniert werden konnen. 

Es sei erwahnt, daB der Neigungswinkel bzw. die Schrage 
der Regalboden bezuglich der Horizontalen relativ klein, 
insbesondere deutlich unter 45° gewahlt werden kann. Es 
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geniigt, die Schrage lediglich so groB zu wahlen, daB die Ar- 
tikel auf der Artikelrutsche herunterrutschen konnen. Da- 
durch konnen die einzelnen Regalboden unabhangig von der 
Raumhohe relativ lang ausgebildet werden, wodurch dann 
gegebenenfalls auf einem einzigen Regalboden auch groBe 5 
Stuckzahlen eines sortengleichen Artikels gelagert werden 
konnen. Die Breite eines Regalbodens kann so gewahlt wer- 
den, daB ein Artikel, vorzugsweise mehrere Artikel, in einer 
einzigen (horizontalen) Querrinne eines Regalbodens aufge- 
nommen werden konnen, wobei die Artikel einzeln, meh- 10 
rere oder alle zusammen mittels des StoBels auf die Artikel- 
rutsche ausgestoBen werden konnen. Es gilt das Prinzip 
"first in, first out", d. h. die zuerst in eine Querrinne eingela- 
gerten Artikel werden auch zuerst wieder ausgestoBen bzw. 
kommissioniert. Besonderer Vorteil ist, daB die einzelnen 15 
Artikel nicht mit ihrem Eigengewicht aufeinanderlasten 
bzw. aufeinandergestapelt sind und mithin bei einem Aus- 
stoBen eine erhohte Gefahr einer Beschadigung einer Arti- 
kelverpackung nicht gegeben ist. Die Verschiebereinheit/ 
Eingabeeinheit ist ein motorgetriebener Roboter, der bevor- 20 
zugt auf einer Langsschiene parallel zur Regalfront verfahr- 
bar ist. Der hohenverstellbare Schlitten bzw. die Arbeits- 
plattform mit StoBel braucht nicht bei jedem Auslagerungs- 
vorgang vermessen zu werden, um die Position des Aus- 
schiebens neu festzulegen bzw. den StoBel exakt auf den 25 
auszuschiebenen Artikel auszurichten. Es geniigt vielmehr 
"Grobeinstellung". 

Die Besonderheit des Kommissionierautomaten besteht 
also vorzugsweise darin, daB die Regalboden nicht zur Re- 
galgasse hin oder entgegengesetzt von der Regalgasse weg 30 
geneigt sind, sondern in Laufrichtung des Forder- oder Sam- 
melbandes und des Roboters. 

Es ergeben sich zusammenfassend folgende Vorteile: 



- Der Artikel bzw. die Ware wird automatisch von der 35 
Gassenseite aus in den Winkel bzw. die Querrinne ei- 
nes Regalbodens geschoben und durch Weiterschieben, 
bei bekannter Packungsiange, iiber den Winkel hinaus 
kommissioniert. 

- Es ist nur eine kombinierte Einlagerungs- und Kom- 40 
missioniereinheit notig. 

- First in, first out, wird streng eingehalten. 

- Auch die Ware von den oberen Niveaus wird durch 
die Rutsche ohne Beschadigung schonend kommissio- 
niert. 45 

- Die Ware wird nicht gegriffen, sondern nur gescho- 
ben, (artikelunabhangig). 

- Die auBere Form der Ware bzw. Verpackung ist in 
weiten Bereichen beliebig, ohne daB der "Winkel" bzw. 
die Querrinne verstellt werden muB. Die Ware legt sich 50 
durch ihr Eigengewicht automatisch an den Winkel im 
Regalboden an. Auch runde Gegenstande konnen kom- 
missioniert werden. 

- Beidseitige Anordnung mit nur einer Entnahme-/Be- 
schickungseinheit ist moglich. 55 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die beigefugte 
Zeichnung naher beschrieben; es zeigen: 

Fig. 1 einen Kommissionierautomaten in einer schemati- 60 
schen Perspektivansicht langs einer Regalfront, 

Fig. 2 einen Kommissionierautomaten mit zwei gegen- 
uberliegenden Regalen in einer schematischen Draufsicht, . 

Fig. 3 die Ausgabestelle des Kommissionierautomaten 
nach Fig. 2 in einer schematischen Perspektivansicht, und 65 

Fig. 4 bis 6 einen Regalboden mit Artikelrutsche in unter- 
schiedlichen Ausfuhrungsvarianten. 

GemaB Fig. 1 ist ein Kommissionierautomat 1 zur auto- 



matischen Kommissionierung von in Regalen 2 angeordne- 
ten Artikeln 3 vorgesehen, bei welchem ausgewahlte Artikel 
3 uber eine Ausschiebereinheit 4 einem angetriebenen For- 
derband 5 und von dort auf dem Forderband einer Ausgabe- 
stelle A zufuhrbar sind. 

Das Regal 2 besitzt ubereinander angeordnete schrage 
Regalboden 6, deren Vertikalprojektion in Richtung der 
Langserstreckung des Forderbands 5 verlauft. 

Samthche Regalboden 6 haben eine gleiche Schrage und 
besitzen einen Artikelhalt in Form von steckbaren Quertei- 
lern 8. 

Jedem Regalboden ist eine parallele Artikelrutsche 7 glei- 
cher Schrage zugeordnet, welche iiber dem Forderband an- 
geordnet ist, wobei das untere Ende der Artikelrutsche 7 im 
beruhrungsfreien Bereich des Forderbands 5 liegt. 

Die Regalboden 6 sind am unteren Ende und am oberen 
Ende in regalfesten (nicht veranschaulichten) Steckbefesti- 
. gungs-Schienen gehaltert, welche vorzugsweise parallel 
zum Forderband 5 und insbesondere horizontal in Langs- 
richtung des Forderbands 5 vertaufen. 

Der Abstand d zwischen zwei benachbarten Regalboden 
6 ist bei der oberen und der unteren Steckbefestigungs- 
Schiene einstellbar. 

Dem Regal 2 ist eine in Regallangsrichtung verfahrbare 
oder verschiebUche seitliche Ausschiebereinheit 4 zugeord- 
net, welche hohen verstellt werden kann. 

Die Ausschiebereinheit 4 besitzt einen horizontalen quer- 
beweglichen StoBel 10 zum Verschieben eines oder mehre- 
rer Artikel in einer Querrinne eines Regalbodens 6 auf die 
Artikelrutsche 7. 

Die einzelnen Regalboden 6 des Kommissionierautoma- 
ten nach Fig. 1 sind insbesondere plane Bleche oder plane 
Kunststoffteile gemaB Fig. 4, wobei die steckbaren Quertei- 
ler 8 in Langsrichtung eines jeden Regalbodens 6 entspre- 
chend einer Artikelbreite verstellt werden konnen. Die 
Querteiler 8 bilden zusammen mit dem Regalboden 6 Win- 
kel oder Querrinnen, welche horizontal quer zum Forder- 
band 5 verlaufen und jeweils den Artikelhalt fur einen auf- 
zunehmenden Artikel unterschiedlicher Konfiguration be- 
stimmen. 

Einzelne steckbare Querteiler 8 sind mit Aufsteck-Verlan- 
gerungsteilen 15 versehen, um ein Uberschwappen von gro- 
Beren Artikeln im AusstoBbereich zur Artikelrutsche 7 zu 
verhindem. 

Insbesondere ist der Regalboden nach Fig. 4 einstiickig 
mit der Artikelrutsche 7 ausgebildet ist, wobei zwischen Re- 
galboden und Artikelrutsche eine in Langsrichtung verlau- 
fende Abkantung 9 vorgesehen ist 

Die Artikelrutsche ist ebenfalls plan ausgebildet und ist 
parallel zum planen Regalboden in geringfugig tieferer 
Ebene 5 gelegen. 

Die Artikelrutsche besitzt an ihrem hinteren Langsrand 
eine nach oben weisende Abkantung 20, welche fur eine Ar- 
tikelfuhrung auf der Rutsche sorgt. 

Wie in den Fig. 5 und 6 gezeigt, kann der Regalboden 
auch ein in Langsrichtung zick-zack-formig gefaltes Win- 
kelblech oder zick-zack-formiges Kunststofifteil sein, wobei 
unterschiedlich groBe Zick-Zackformen, welche einen Arti- 
kelhalt bestimmen, vorgesehen sein konnen. 

Ein einziger Regalboden 6 kann in Langsrichtung zurnin- 
dest aus zwei unterschiedlich konfigurierten Falzblechen 
nach den Fig. 5 und 6 oder aus Wellblechen bzw. Kunst- 
stoffteilen zusammengesetzt, insbesondere. zusammenge- 
steckt sein, wobei die Wellen querverlaufende Berge und 
Taler besitzen. In derartigen Querrinnen konnen vornehm- 
lich runde bzw. zylindrische Artikel unterschiedlichen 
Durchmessers eingelagert werden. 

Wie insbesondere der Fig. 2 zu entnehmen ist, weist ein in 
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einem Regal eines Kommissionierautomaten gemafi Fig. 1 
erganzter Kornmissionierautomat zwei gegeniiberliegende 
voneinander beabstandete Regale 2 auf, wobei die Aus- 
schiebereinheit 4 in der dazwischenliegenden Regalgasse 
langsmittig angeordnet und in Langsrichtung der Regale 3 5 
verfahrbar oder verschieblich und hohenverstellbar isL 

Die einzige Ausschiebereinheit 4 des Kommissionierau- 
tornaten weist hierbei einen querbewegliche StoBel 10 auf, 
welcher wechselweise betrieben und mithin wechselweise 
beide gegeniiberliegenden Regale 2 bedienen kann, um dort 10 
eingelagerte Artikel auf die regalgassenfernen Artikelrut- 
schen 7 auszustofien, unter welchen die zugeordneten For- 
derbander 5 liegen. 

Die vorerwahnte Ausgabestelle A besitzt eine Querplatt- 
form 12, welche im Auslauf eines jeden Forderbands 5 an- 15 
geordnet ist und selbsttatig kommissionierte Artikel 3 eines 
angetriebenen Forderbands aumimmt und insbesondere 
zwischenlagert 

Bevorzugt sind die beiden Querplattformen 12 nach Fig. 
3 weitere Forderbander, welche quer zum Auslauf der bei- 20 
den Forderbander 5 verlaufen und intermittierend gegenlau- 
fig von einem einzigen Antriebsmotor angetrieben sind, 
wenn ein Artikelbehalter 14 an einer Sammelstation 16, vor- 
zugsweise in Form eines querverlaufenden dritten Forder- 
bands, entsprechend positioniert ist, wobei ein Fulltrichter 25 
21 dem Artikelbehalter 14 vorgelagert sein kann. 

Die Querplattform 12 kann auch in Form einer Querrut- 
sche ausgebildet sein, wobei dann allerdings keine Zwi- 
schenlagerung der kommissionierten Artikel, sondern nur 
ein unverziigliches Abrutschen in den positionierten Arti- 30 
kelbehalter 14 moglich ist. 

Die einzige Ausschiebereinheit 4 eignet sich nicht nur 
zum Auslagern oder Kommissionieren von Artikeln aus den 
Regalboden in Richtung Artikelrutsche, sondem auch zum 
Einlagern in die Regale. Hierfur ist insbesondere die Aus- 35 
schiebereinheit, welche dann auch als Eingabeeinheit be- 
zeichnet werden kann, zu einer Artikeleingabestelle B ver- 
fahrbar, welche an dem Langsende des Regals 2 gelegen ist, 
welches dem Langsende der Ausgabestelle A entgegenge- 
setzt ist. 40 

Die Ausschieber-TEingabeeinheit 4 weist eine hohenver- 
stellbare Arbeitsplattform 11 auf, welche nach Art, Profil 
und Neigung der Regalboden 6, z. B, ebenfalls als Winkel, 
ausgebildet ist. Im Winkel oder in der Halbrohre oder der- 
gleichen, evtl. in mehreren Winkeln oder Halbrohren, kon- 45 
nen dann Artikel 3 an der Eingabestelle B eingegeben und 
zwischengelagert werden. 

Die Ausschieber-TEingabeeinheit 4 fahrt dann mit den 
eingegeben en bzw. zwischengelagerten Artikeln 3 zur eni- 
sprechenden Einlagerungsstelle eines Regalbodens und gibt 50 
die Artikel 3 durch Verschieben des Stofiels 10 oder eines 
Querauslegers des Stofiels in den Regalboden ein. 

Patentanspruche 

55 

1. Kommissionierautomat (1) zur automatischen 
Kommissionierung von in Regalen (2) angeordneten 
Artikeln (3), bei welchem ausgewahlte Artikel (3) uber 
eine Ausschiebereinheit (4) einem angetriebenen For- 
derband (5) und von dort auf dem Forderband einer 60 
Ausgabestelle (A) zufiihrbar sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Regal (2) iibereinander angeordnete 
schrage Regalboden (6) umfaBt, deren Vertikalprojek- 
tion und Gefalle in Langsrichtung des Forderbandes (5) 
verlaufen, daB jeder Regalboden (6) mit quer zum Ge- 65 
falle verlaufenden unteren Artikel aufl age n verse hen 
ist, und daB mit zumindest einem Teil der Regalboden 
(6) eine Artikelrutsche (7) gleichen Gefalles verbunden 
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ist, deren unteres Ende oberhalb des Forderbandes (5) 
liegt(Fig. 1). 

2. Kommissionierautomat nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Regalboden (6) mit den unte- 
rem Artikelauflagen ein zick-zack-fbrmiges Blech oder 
Kunststofifteil ist (Fig. 5 und 6). 

3. Kommissionierautomat nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Regalboden (6) mit den unte- 
ren Artikelauflagen ein weQenformiges Blech oder 
Kunststofifteil ist. 

4. Kommissionierautomat nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Regalboden (6) mit den unte- 
ren Artikelauflagen ein planes Blech oder Kunststofif- 
teil mit steckbaren, in Langsrichtung verstellbaren, die 
unteren Artikelauflagen bildenden Querteilern (8) ist. 

5. Kommissionierautomat nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Regalboden einstiickig mit der 
Artikelrutsche (7) ausgebildet ist, wobei zwischen Re- 
galboden und Artikelrutsche eine in Langsrichtung ver- 
laufende Abkantung (9) verlauft, und die Artikelrut- 
sche ebenfalls plan ausgebildet ist und parallel zum 
planen Regalboden in geringfugig tieferer Ebene liegt 
(Fig. 4). 

6. Kommissionierautomat nach einem der Anspriiche 

1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Regal (2) 
oben und unten je eine vorzugsweise parallel zum For- 
derband (5) und insbesondere horizontal in Langsrich- 
tung des Forderbands verlaufende Schiene tragt, an der 
die entsprechenden Enden der Regalboden (6) steckbar 
befestigt sind. 

7. Kommissionierautomat nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Abstand (d) zwischen zwei 
benachbarten Regalboden (6) verstellbar ist. 

8. Kommissionierautomat nach einem der Anspriiche 
4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die steckbaren 
Querteiler (8) zumindest teilweise Aufsteck-Verlange- 
rungsteile (15) besitzen. 

9. Kommissionierautomat nach einem der Anspriiche 

2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB ein Regalboden 
(6) in Langsrichtung zumindest aus zwei unterschied- 
lich konfigurierten Falz- oder Wellblechen bzw. Kunst- 
stoffteilen zusammengesetzt, insbesondere zusammen- 
gesteckt ist. 

1 0. Kommissionierautomat nach einem der Anspriiche 
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausschiebe- 
reinheit (4) langs- und hohenverstellbar auf der der Ar- 
tikelrutsche (7) abgewandten Seite des Regals (2) an- 
geordnet ist (Fig. 1). 

11. Kommissionierautomat nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ausschiebereinheit (4) 
einen horizontalen querbeweglichen StoBel (10) zum 
Verschieben eines oder mehrerer Artikel in einer Quer- 
rinne eines Regalbodens (6) auf die Artikelrutsche (7) 
besitzt. 

12. Kommissionierautomat nach Anspruch 11, da-' 
durch gekennzeichnet, daB auf der anderen Seite der 
Ausschiebereinheit (4) ein weiteres Regal (2) vorgese- 
hen ist und der StoBel (10) beide Regale bedienen kann 
(Fig. 2). 

13. Kommissionierautomat nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB an der Ausschieberein- 
heit (4) eine Arbeitsplattform (11) nach Art, Profil und 
Neigung der Regalboden (6) angeordnet ist, von der 
aus Artikel - insbesondere mittels des Antriebs des 
StoBels (10) - auf die Regalboden (6) schiebbar sind. 

1 4. Kommissionierautomat nach einem der Anspriiche 
10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausschie- 
bereinheii (4) zu einer Artikeleingabestelle (B) verfahr- 
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bar bzw. verschieblich ist, welche vorzugsweise an 
dem Langsende eines Regals (2) gelegen ist, welches 
dem Langsende der Ausgabestelle (A) entgegengesetzt 
ist. 
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